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Innovation traditioneller Gusstechnik

Wir stellen Prototypen und Kleinserien aus Aluminium- und

Magnesiumlegierungen

her. Dank

unserer

ganzheitlichen

Produktion konnen wir extrem kurze Lieferzeiten verwirklichen.

Gestaltung des Holzentwurfs

Materialqualitat

ist un-
Vorberei-
tung auf den Fertigungs-
prozess. JMC verkurzt die

Ein Holzentwurf
erlasslich zur

alle
inner-

Lieferzeit, indem
Fertigungsschritte
halb unseres Hauses
durchgefuhrt werden.
Zudem verwenden wir
chemische Holzer fir
unsere Holzentwirfe und
ermoglichen unseren
Kunden dadurch, Design-
anderungen schneller
umsetzen zu lassen als
beim Gebrauch von
metallischen Gussformen.
Entsprechend konnen wir
Kundenwlnschen - etwa
Designanderungen - am
gleichen  Tag sofort
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von circa 50 pm Durch-

messer fur die Her-
stellung von Sandformen,
um den hohen Anfor-
derungen an Genauigkeit
und  Oberflachenrauheit
entsprechen zu konnen.

Unser Umgang mit

speziellen Materialien

JMC gie3t nicht nur
sandgegossene Legie-
rungen, sondern auch

druckgegossene Materiali-
en und MEL-Legierungen
(hochfeste und hitzebe-
standige Magnesiumlegie-
rungen mit Zink,

Dadurch  kénnen  wir Zirkonium und anderen
Gussstucke mit  einer Seltenerdmetallen).
Oberflache &hnlich  zu Bitte sprechen Sie uns
Druckgussteilen herstel- hinsichtlich spezieller
len. Gussmaterialien gerne
direkt an.
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[Gussmaterialien]

Aluminiumlegierungen:

AC2A, AC2B, AC2C, AC4A, AC4B, ACA4C,
AC4CH, AC7A, NH42
Aluminium-Druckgusslegierungen: ADC12
Magnesiumlegierungen: AZ91D
Hitzebestandige Magnesiumlegierungen: AE44
MEL-Legierungen:

WES54A, RZ5

(ZE41), EV31 (Elekton21)

e — —

9 e =7 —

—

S Y
. 2N

5 ==




